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Technische Daten,Kurzfassung

Raddaten

Radtyp

Radausfiihrung

Radgrofze nach Norm
Einprefdtiefe in mm

zuléssige Radlast in kg

zul. Abrollumfang in mm

L ochkreisdurchmesser in mm
Lochzahl
Mittenlochdurchmesser in mm
Zentrierart

Verwendungsbereich

Fahrzeughersteller
Radbefestigungsteile

T75

T7543806 (Zentrierringausfihrung)

7Ix 15 H2
38

515

1935

108

4

72,6

Mittenzentrierung durch Zentrierring,
Mittenlochdurchmesser 65,1mm, Kennz. @72,5/65,1

Farbe weil3

Volvo Car Corporation, Géteborg / Schweden
Mit den serienmél3igen Radbefestigungsteilen
K egelbundradschrauben M 12x1,75x29,

Anzugsmoment 90 Nm
Spurverbreiterung biszu 10 mm
Typ: LS
IABE / EG-Genehmigung: F787
M otorleistung Handelsbezeichnung(en)  |zuléssige ReifengrofRen,  |Auflagen und Hinweise
(KW) gof. Auflagen
105 850 185/65R15-87 M+S 1)2)3)4)5)6)7)
125 850 GLT 20) 8)9)10)12)13)
103 850 GLE 19)

185/65R15-87
14)

195/60R15-87
205/55R15-87

225/50R15-90
15)16)17)18)

F787/NT2 1020/890

4/108/65
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Typ: LW
IABE / EG-Genehmigung: G306
M otorleistung Handelsbezeichnung(en)  |zuléssige ReifengrofRen,  |Auflagen und Hinweise
(KW) gof. Auflagen
125 850 GLT 185/65R15-87 M+S 1)2)3)4)5)6)7)
103 850 GLE 20) 8)9)10)12)13)
19)
185/65R15-87
14)
195/60R15-87
205/55R15-87
225/50R15-90
15)16)17)18)
G306/NTO 1020/1010 4/108/65

Auflagen und Hinweise

1)  Der vorschriftsméliige Zustand des Fahrzeugsist durch einen amtlich anerkannten Sach-
verstdndigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachversténdigen
oder einen Angestellten nach Abschnitt 7.4a der Anlage VIII zur StVZO unter Angabe von

Fahrzeughersteller,
Fahrzeugtyp und
Fahrzeugidentifizierungsnummer

auf der im Abdruck der ABE des Sonderrades enthaltenen Bestétigung bescheinigen zu lassen.

2)  Wird einein diesem Gutachten aufgefihrte Reifengrofl3e verwendet, die nicht bereitsin den
Fahrzeugpapieren genannt ist, so sind die Angaben Uber die Reifengréf3e in den Fahrzeugpapieren

durch die Zulassungsstelle berichtigen zu lassen.

Diese Berichtigung ist dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung

von der Pflicht zur Berichtigung der Fahrzeugpapiere enthalt.

3) Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitshereiche und Tragfahigkeiten der zu
verwendenden Reifen sind, sofern siein der Tabelle nicht aufgefiihrt sind, den Fahrzeugpapieren

ZuU entnehmen.

4) Das Fahrwerk sowie die Brems- und Lenkungsaggregate miissen, sofern diese durch keine
weiteren Auflagen bertihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird gleichzeitig mit dem
Anbau der Sonderrader eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese und ihre Auswirkung

auf den Anbau der Sonderréder gesondert zu beurteilen.

5)  Essind nur schlauchlose Reifen mit Gummiventile zul&éssig. Die Ventile miissen den Normen
DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen moglichst kurz sein und dirfen nicht tUber die

Radkontur hinausragen.

6)  Zur Befestigung der Sonderréder dirfen nur die mitzuliefernden Befestigungsteile verwendet

werden.

7)  DieBezieher der Sonderréder sind darauf hinzuweisen, dald der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfilldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.
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8)  Wird das serienmél3ige Ersatzrad verwendet, soll mit maltiger Geschwindigkeit und nicht 1anger

as erforderlich gefahren werden. Bel Fahrzeugen mit permanentem Allradantrieb ist bei
Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, daf? nur Reifen mit gleich grof3em Abrollumfang
zuldssig sind. Es missen die serienméliigen Befestigungsteile verwendet werden.

9) Die Bezieher sind darauf hinzuweisen, dal3 Schneeketten nicht verwendet werden kénnen.

10) Die Sonderréder dirfen nur an der Innenseite wahlweise mit Klammer- oder Klebegewichten
ausgewuchtet werden.

12) Die Serienzentrierstifte sind vor der Radmontage zu entfernen.

13) Auf ausreichenden Abstand zum Handbremssail ist zu achten. Gegebenenfallsist die Befestigung
nachzurichten.

14) DieVerwendung der Bereifungsgrofle 185/65R15 auf der FelgengrofRe 7 Jx 15 H2 ist von
folgenden Reifenherstellern freigegeben:
Hersteller: Typ:
Avon ale Profilausfiihrungen
Bridgestone B320, ER20, ER90
Continental ale Sommerreifenprofile mit

Geschwindigkeitssymbol3 H

Dunlop alle Profilausfiihrungen
Falken ale Profilausfiihrungen
Fulda ale Profilausfiihrungen
Goodrich ale Profilausfiihrungen
Goodyear NCT2,NCT3, AQUATRED
Michelin MXV2, MXV3A, MXV3A Energy
Pirelli ale Profilausfiihrungen
Riken ale Profilausfiihrungen
Semperit alle Profilausfiihrungen
Toyo alle Profilausfiihrungen
Uniroya alle Profilausfiihrungen
Werden andere Reifenfabrikate/-typen verwendet so ist eine Bestétigung des jeweiligen
Reifenhersteller Uber die Montierbarkeit des Reifens auf der Felgengréfze 7Ix15H2 vorzulegen.
Das gewahlte Reifenfabrikat/-typ ist auf der Anbaubestétigung einzutragen

15) Auf eine ausreichende Radabdeckung der Reifenlauffl&chen ist zu achten. Abhangig vom
verwendeten Reifenfabrikat muf3 durch geeignete Mal3nahmen fir eine ausreichende Abdeckung
gesorgt werden, z.B. durch Herausstellen des Kotfliigels oder Anbau von Karosserieteilen.

16) Durch Kreisfahrt ist ausreichender Reifenraum an Achse 1 zu kontrollieren. Gegebenenfalls sind
die entsprechenden Bereiche im Kunststoffradhaus nachzuarbeiten.

17) Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radhéusern an Achse 2

zu gewdhrleisten, ist die Radhausausschnittkante in einem Bereich von 150 mm vor und hinter der
senkrechten Radmittenebene auf eine Restdicke von 18 mm zu kiirzen oder hochzuformen. Im
gleichen Bereich ist auch die Kunststoffradhausschale bis etwa 40 mm hoch auszuschneiden.
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18) Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radhdusern an Achse 2
zu gewéhrleigten ist die Ausbuchtung im Kunststoffradhaus im Bereich der inneren Reifenflanke
auf Hohe des Stof¥fanger auszuschneiden oder abzuschleifen.

19) Folgende Rad-Reifen-Kombination ist auch zuldssig:

Vorderachse

Hinterachse

Auflagen

205/55R15-87

225/50R15-90

1) bis 10) 16)17)18)

20) DieVewendung der Bereifungsgrofie 185/65R15 M+S auf der Felgengrofde 7Ix15H2 ist von
folgenden Reifenherstellern freigegeben:

Hersteller:
Avon
Bridgestone
Continental
Dunlop
Goodyear
Pirdli

Riken
Uniroya

Typ:

Turbo Grip CR25
WT11, WT12
TS750, TS770

SP Wintersport M2
GT+4, GW

W190P, W210P

ale Profile

M Splus3, MS*plus44

Werden andere Reifenfabrikate/-typen verwendet so ist eine Bestétigung des jeweiligen
Reifenherstellers Uber die Montierbarkeit des Reifens auf der Felgengrofie 73x15H2 vorzulegen.
Das gewdhlte Reifenfabrikat/-typ ist auf der Anbaubestétigung einzutragen.

Diese Anlage mit den Bléttern 1 bis 4 hat nur Guiltigkeit in Verbindung mit dem Gutachten fir die
Sonderrader Typ T75 des Auftraggebers Artec Autoteilehandel sges.mbH.

Essen, 05.11.1997
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